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(57) Tiivistelma - Sammandrag 

Keksinnon kohteena on monikerrosperalaatikon (10) mas- 
sansyottojarjestelma ja menetelma monikerrosperalaatik- 
kokaytossa. Keksinnon mukaisesu monikerrosperalaatikon 
(10) kuhunkin jakotukkiin (11,12,13) tuodaan massakonsep- 
ti (Mj,M2.-.)» joka on tuotettu samasta tuoremassasta (M) 
lisaamalla tuoremassaan tarvittavan kemikaalit ja tayteai- 
neet. 



Uppfinningen avser ett massamatningssystem for en fler- 
skiktsinioppsldda (10) och ett forfarande vid anvandningen 
av en flerskiktsinloppslida. Enligt uppfmningen infers till 
var och en fordeiningsbom (11,12,13) av flerskiktsin- 
loppslAdan (10) ett massakoncept (Mi,M2...) som pro- 
ducerats av samma farskmassa (M) genom att tiUsatta 
behovliga kemikalier och fyllnadsamnen i farskmassan. 
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Monikerrosperalaatikon massansyottojaijestelma 

ja menetelma monikerrosperalaatikkokaytossa 

System for matning av en massa till en flerskiktsinloppsMda 

och forfarande vid driften av en flerskiktsinloppslida 



Keksinnon kohteena on monikerrosperalaatikon massansyottojaijestelma ja menetelma 
monikerrosperalaatikkokaytossa . 

10 

fik Tunnetaan monikerrosperalaatikkokayttqjarjestelmat, jossa on erilliset tuoremassat 

pinta- ja keskikerroksille. Tekniikan tason ratkaisuissa on siten oUut ainakin kahdet 
tuoremassajaijestelmat kerrosten muodostamiseksi. Laiteratkaisuissa eri tuoremassalinjo- 
ja pitkin tuodut massat on kasitelty pyorrepuhdistuksessa, ilmanpoistosailioissa ja 
15 jarjestelmassa mainittuihin ainakin kahteen tuoremassalinjaan on johdettu vaadittavan 
paperilaadun mukaiset tayteaine- tai tarkkelyssyotot. 



Tassa hakemuksessa ehdotetaan, etta paperikoneessa, joka kasittaa monikerrosperalaa- 
tikon ja siina ainakin kaksi erillista jakotukkia tai vastaavaa, muodostetaan jakotukkei- 
20 hin eri massat samasta tuoremassasta ja samasta massasailiosta. Massasailiosta ulosjoh- 
dettu tuoremassa jaetaan keksinnon mukaisesti kahteen tai useampaan.osavirtaukseen. 
Mainittuihin monikerrosperalaatikoUe syotettaviin osavirtauksiin johdetaan eri paperila- 
jien laadun tai valmistustalouden kannalta tarkoituksenmukaiset kemikaalit ja/tai 
lisaaineet. 

25 

Keksinnon mukaiselle monikerrospeialaatikon massajaijestelmalle on paaasiallisesti 
tunnusomaista, etta monikerrosperalaatikon kuhunkin jakotukkiin tuodaan massakonsep- 
ti, joka on tuotettu samasta tuoremassasta lisaamalla tuoremassaan tarvittavan kemikaa- 
lit ja tayteaineet. 
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Keksinnon mukaiselle menetelmalle on paaasiallisesti tunnusomaista, etta menetel- 
massa kunkin jakotukin massa valmistetaan yhdesta ja samasta tuoremassasta lisaamal- 
la tarvittavat kemikaalit ja tayteaineet kyseiseen tuoremassaan. 

Keksintoa selostetaan seuraavassa viittaamalla oheisien piinistuksien kuvioissa esitettyi- 
hin keksinnon eraisiin eduUisiin suoritusmuotoihin, joihin keksintoa ei ole tarkoitus 
kuitenkaan yksinomaan rajoittaa. 

Kuviossa 1 on esitetty keksinnon ensimmainen eduUinen suoritusmuoto, jossa tuoremas- 
sasailiosta tuotettu massavirta jaetaan kolmeen osavirtaukseen, jotka johdetaan edelleen 
kemikaali- ja tayteainesyottojen jalkeen monikerrosperalaatikon eri jakotukkeihin. 

Kuviossa 2 on esitetty keksinnon mukaisen monikerrosperalaatikon massasyottojaijes- 
telman toinen eduUinen suoritusmuoto. 

Kuviossa 1 on esitetty kaaviomaisesti keksinnon ensimmainen eduUinen suoritusmuoto, 
joka soveltuu eduUisesti SC-paperiUe. Kuviossa esitetysti monikerrosperalaatikko 10 
kasittaa kolme jakotukkia; jakotukit 11,12 ja 13, Jakotukista 11 tuotetaan massa 
jakoputkiston l^a^ i,14ai_2-.. kautta turbulenssigeneraattoriUe 15 sen turbuienssiputkiin 
13ai i,13ai ja edeUeen huulikartioon 16. Jakotukista 12 johdetaan massa M2 
jakoputkiston 14 jakoputkien 14a2.i,14a2 2--. kautta turbulenssigeneraattoriUe 15, sen 
turbuienssiputkiin 15a2,2,15a2,2"-' edelleen huulikartioon 16 ja jakotukista 13 johdetaan 
massa M3 jakoputkiston 14 jakoputkien 14a3 j,14a3 2... kautta turbulenssigeneraattoriUe 
15 sen turbuienssiputkiin 15a3 i,15a3 2..- ja edelleen huulikartioon 16. Nain oUen paperi 
muodostetaan kuviossa 1 esitetylla monikerrosperalaatikoUa kolmesta massakonseptista 
Mi,M2 ja M3. Raina tulee kasittamaan siten kolme eri massakonseptista muodostettua 
kerrosta. 

Olennaista keksinnon mukaisessa ratkaisussa on, etta laitteisto kasittaa yhdenkertaisen 
massasysteemin, joUoin massat M2,M2 ja M3 on muodostettu samasta tuoremassasta M. 
Kun tekniikan tason mukaisissa ratkaisuissa oli useita tuoremassalinjoja, muodostetaan 
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keksinnon mukaisessa menetelmassa ja laiteratkaisussa eri kerrokset samasta tuoremas- 
sasta M, joka johdetaan yhdesta tuoremassasailiosta 17. Tupremassa M virtautetaan 
kuviossa 1 esitetysti tuoremassasailiosta 17 ulos linjaa 18a pitkin ja haarautetaan 
haarapisteessa kahteen haaralinjaan 18a2 ja 18a3. Kuvion 1 suoritusmuodossa 
lisataan haaralinjassa 18a2 massaan M kemikaali 3a ja haaralinjassa 18a3 kemikaali 3b, 
esim, tayteaine tai tarkkelysaine, Linjoissa 18a2,18a3 massat virtauteaan edelleen 
pumppujen 19ai ja 19a2 avuUa eteenpain siten, etta linjaa 18a2 pitkin viedaan massa 
konesihtiin 20a2. Retentioaine 5b syotetaan massaan ennen konesihtia 20ai ja retentio- 
aine 5bb konesihdin jalkeen. Nain aikaansaadaan hyva retentioaineen ja massan 
sekoittuminen, Linjaa 21ai pitkin johdetaan muodostettu massa M2 keskimmaiseen 
monikerrosperalaatikon jakotukkiin 12. 

Pumpun 19^1 jalkeisesta linjasta 18a2 haarapisteesta C on linja 18a2,i konesihdeille 
20a2 ja konesihdilta 20a2 linja 21a2 monikerrosperalaatikkoUe. Konesihdin 20a2 etupuo- 
lella tapahtuu linjaan 18a2.i retentioainesyotto 5a ja konesihdin 20a2 jalkeen linjaan 
21a2 retentioainesyotto 5aa, Linjaa 21a2 pitkin johdetaan massavirta M3 monikerrospe- 
ralaatikon jakotukkiin 13. 

Haarapisteista C johtaa linja 18a2.2 konesihdille 20a3 ja edelleen monikerrosperalaatik- 
koon. Linjaan 18a2,2 ennen konesihtia 20a3 syotetaan retentioaine 5c ja konesihdin 
20a3 jalkeen retentioaine 5cc. Linjaa 21a3 pitkin johdetaan massavirta moniker- 
rosperalaatikon jakotukkiin 11. 

Kuviossa 2 on esitetty keksinnon suoritusmuoto, jossa massasailiosta 17 johdetaan yksi 
yhtenainen massavirta M linjaa 22ai pitkin haarapisteeseen D^. Haarapisteen jalkeen 
lisataan tuoremassaan M linjaan 220ai kemikaali 3a'. Pumpun IQa^' avuUa virtautetaan 
massa edelleen konesihtiin 23aj ja ennen konesihtia ISa^ lisataan retentioaine 5a' ja 
konesihdin 23ai jalkeen retentioaine 5aa'. Massan M3' virtaus johdetaan linjaan 24ai 
pitkin monikerrosperalaatikon jakotukkiin 13. 
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Haarapisteesta virtautetaan massaa M linjaa 22ai pitkin haarapisteelle Dj, josta 
haarautetaan massa M linjoihin 220a2 ja 220a3. Linjaan 220a2 lisataan kemikaali 3b', 
esim, tayteaine tai tarkkelys massaan M ennen pumppua 19a2'. Pumpun 19a2' avuUa 
johdetaan mainittu konsepti edelleen konesihdille 23a2. Ennen konesihtia 23a2 lisataan 
5 retentioaine 5b' esim. jokin sopiva kemikaali massaan ja konesihdin 23a2 jalkeen 
retentioaine 5bb'. Nain aikaansaatu massakonsepti M2' johdetaan edelleen linjaa 24a2 
pitkin monikerrosperalaatikkoon, sen keskimmaiseen jakotukkiin 12. 

Vastaavasti haarapisteesta T>2 johdetaan massa M linjassa 220a3 kemikaalisyoton 3c' 
10 jalkeen pumpun 1933' aikaansaamalla kierrolla konesihdille 23a3, jota ennen lisataan 
retentioaine 5c' ja jonka jalkeen retentioaine 5cc' ja nain aikaansaatu konsepti 
johdetaan edelleen linjaa 24a3 pitkin monikerrosperalaatikon 10 jakotukkiin 11. 

Nain ollen keksinnon mukaisessa konseptissa kaytetaan ainoastaan yksinkertaista 
15 massakiertoa, j^Js^OTWCoai^Ca^ Mainittua tuoremassaa M 

kasitellaan edelleen lisaamalla siihen kemikaaleja ja tayteaineita, joUoin saadaan 
yhdesta tuoremassasta M kaikki tarvittavat eri massakonseptit Mi,M2 ja M3 monikerros- 
peralaatikon jakotukkeihin 11,12 ja 13. 
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Patenttivaatimukset 

1. Monikerrosperalaatikon (10) massansyottqjarjestelma, tunnettu siita, etta 
monikerrosperalaatikon (10) kuhunkin jakotukkiin (11,12,13) tuodaan massakonsepti 

5 (Mj,M2...)> joka on tuotettu samasta tuoremassasta (M) lisaamalla tuoremassaan 
tarvittavan kemikaalit ja tayteaineet. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen massansyottojarjestelma, tunnettu siita, etta 
jaijestelma kasittaa yhden ainoan tuoremassasailion ja siita tuoremassalinjan 

10 (ISaj ;22ai), joka haarautetaan eri linjoihin kulloinsekin konseptin vaatimusten mukaises- 
ti. 

3. Menetelma monikerrosperalaatikkokaytossa, joka monikerrosperalaatikko kasittaa 
ainakin kaksi massan jakotukkia (11,12,,,)? joihin kuhunkin tuodaan oma massakonsepti 

15 (M2,M2;M\M") ja joista jakotukeista massa virtautetaan edelleen jakoputkiston kautta 
turbulenssigeneraattoriin ja edelleen huulikartioon, tunnettu siita, etta menetel- 
massa kunkin jakotukin massa (Mi,M2-..;M',M"...) valmistetaan yhdesta ja samasta 
tuoremassasta (M) lisaamalla tarvittavat kemikaalit ja tayteaineet kyseiseen tuoremas- 
saan (M). 



4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta menetelmas- 
sa kaytetaan yhta ainoaa tuoremassasailiota (17), josta massa (M) virtautetaan 
haarapisteiden kautta eri linjoihin, joihin kuhunkin tuotetaan kemikaali kuUoisenkin 
monikerrosperalaatikon jakotukkiin syotettavan massakonseptin vaatimusten mukaisesti. 
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Patentkrav 



1. Massamatningssystem for flerskiktsinloppsMda (10), kannetecknat darav, 
att till var och en fordelningsbom (11,12,13) av flerskiktsinloppslidan (10) infort ett 

5 massakoncept (M1M2-) som producerats av samma farskmassa (M) genom att tillsatta 
behovliga kemikalier och fyllnadsamnen i farskmassan. 

2. Massamatningssystem enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att 
systemet innefattar en enda behillare for farskmassa och en linje (18ai;22ai) for 

10 farskmassa frin denna, vilken forgrenas i olika linjer for ifrdgavarande koncept enligt 
kraven. 

3. Forfarande vid anvandningen av en flerskiktsinloppslida, vilken flerskiktsinloppslida 
innefattar itminstone tv^ fordelningsbommar (11,12...) for massa, i var och en av vilka 

15 man infor ett eget massakoncept (Mi,M,;M',M") och fran vilka fordelningsbommar 
man liter massan stromma vidare via ett fordelningsrorsystem till turbulensgeneratom 
och vidare till en lappkona, kannetecknat darav, att vid forfarandet fram- 
stalls massan (Mi,M2...;M',M"...) av var och en fordelningsbom av en och samma 
farskmassa (M) genom att tillsatta nodvandiga kemikalier och fyllnadsamnen i ifraga- 

20 varande farskmassa (M). 

4. Forfarande enligt patentkrav 3, kannetecknat darav, att man vid for- 
farandet anvander en enda behallare (17) for farskmassa, darifrin massan (M) fir 
stromma via forgreningspunkt^ till olika linjer, i var och en av vilka man producerar 
25 en kemikalie efter ifrigavarande krav for massakonceptet som matas till fordelnings- 
bommen av flerskiktsinloppslidan. 



